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Montageanweisung
Installation Instructions
Notice d'installation
Istruzioni per il montaggio
Instrucciones de montaje

Montagehandleiding
Montazni navod
Montazny navod
Szerelési utasitas
Navodila za montazo

Upute za uporabu
Instrukcja monta;owa
Instructiuni de montaj
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MC2(B)(N)(H)(-4)-(A)(M)...
MC2(N)(H)(-4)-(VE)(ME)...
MC2-(P)N-...

Lebensgefahr durch elektrischen Strom!
Nur Elektrofachkrafte und elektrotechnisch
unterwiesene Personen diirfen die im Folgen-
den beschriebenen Arbeiten ausfiihren.
Electric current! Danger to life!
Only skilled or instructed persons may carry out the
following operations.
® Tension électrique dangereuse !
Seules les personnes qualifiées et averties doivent
exécuter les travaux ci-apres.
O Tensione elettrica: Pericolo di morte!
Solo persone abilitate e qualificate possono eseguire
le operazioni di seguito riportate.
® Corriente eléctrica! jPeligro de muerte!
El trabajo a continuacion descrito debe ser realizado
por personas cualificadas y advertidas.
@ Gevaar voor elektrocutie!
Enkel ervaren of vakkundig geschoolde personen in
elektrotechniek zijn bevoegd volgende instructies
uit te voeren.
@ Elektrické napéti nebezpecné Zivotu!
Nasledujici montaz smi provadét jen osoba s
elektrotechnickou kvalifikaci.

@@ Elektricky prad! Nebezpecenstvo Zivota!
Dalej uvedené tkony smui vykonavat len odborne

sposobilé osoby v elektrotechnike.

@ Villamos aram! Eletveszélyes!

Csak képzett és kioktatott személy hajtsa végre

a kovetkez6 miiveleteket.

Elektricna napetost! Smrtno nevarno!

Dela na napravi naj izvajajo samo za to

usposobljene osebe!

@ Elektri¢ni napon! Opasno po Zivot!

Slijedece opisane radnje smiju provoditi samo

elektrotehnicki osposobljene osobe.

Urzadzenie pod napieciem !

Zagrozenia dla zycia !

Obstuga tylko przez personel przeszkolony oraz

posiadajacy stosowne uprawnienia.

Sub tensiune! Pericol de moarte!

Operatiile urmatoare pot fi executate doar de personal

calificat si autorizat.

@ JnekTpuyeckuin Tok! ONacHo ANA XKN3HM!

Tonbko cneunanucTbl unu NMPOUHCTPYKTUPOBAHHbIE

Mua MOryT BbIMOSIHATL CrneaytoLme onepaumn.

@ 85

A=95mmZ _ KS95-NZM7

A=120mm2  KS120-NZM7
M8 x 22 A=150mm2  KS150-NZM7

A=185mm2  NZM2-XKS185

n = Anzahl der Pressungen

n = Number of crimps

n = Nombre de sertissages

n = Numero delle crimpature
n = NUmero de compresiones
n = aantal maal drukken

vl

=2 X 16 X 0.8mm

= 16.5 X 5mm

1 X 4-185mm2

=10 X 16 X 0.8 mm

=20 X 5mm

2 X 4-70 mm2

NZM2-XKS185

KS9S-NZM7_ y — poget stiski
KS120-NZM7  n = poeet stlazeni
KS150-NZM7  n = sajtolasok széma

n = oblika stiskanja

=6 X 24X 0.5mm

n = broj upregnuea

n = Numer wyttoczony

n = Numar presari

n = Yucno npeccosaHuni
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Tschechisch —

Combinazioni possibili — Combinaciones posibles — NIEDERLANDISCH

Slowakisch — Ungarisch — Slowenisch — Kroatisch — Polnisch — Ruménisch — Kom6uHaumoHHble Bo3MOXHOCTH
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v/ Kombinationsmdglichkeiten — Combination options — Combinaisons possibles
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|I| MC2(B)(N)(H)(-4)-A(M)...

Einstellung
Settings
Réglages
Regolazione
Pardmetros
Instellingen
Nastaveni
Nastavenie
Beallitas
Nastavitve
Uredenje
Ustawienia
Setare
HacTtpoiika

=3mm

@ MC2(B)(N)(H)(L)(-4)-A(M)...

Einstellung
Settings
Réglages
Regolazione
Pardmetros
Instellingen
Nastaveni
Nastavenie
Beallitas
Nastavitve
Uredenje
Ustawienia
Setare
HacTtpoiika
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|z| It [A], t¢ [s], Isd [A], tsd [ms]

M22-K10
M22-K01
M22-CK10
M22-CKO01
®
= XX. 13.05.02 Ab Produktionsdatum 20. KW 2002 einsetzbar (Verpackungsaufdruck 20W02)
& B Can be used from production week 20/2002 (printed on package 20W02)
Disponible a partir de date de production semaine 20 2002 (inscription sur emballage 20W02)
Disponibile dalla settimana di produzione 20 / 2002 (stampato su imballaggio 20W02)
Disponible a partir de la fecha de produccién 20° semana de 2002 (impreso sobre embalaje 20W02)
OkcnnyaTupyemblin ¢ aatel nponBoacTBa 20-aA kaneHaapHaa Hepena
@ (wpmndT Ha ynakoeke 20W202)
IEC
HIA HIN HIN HIN In=1I
413 411 113 111 1.3 121 ! L ” \
|
Lt Ue [V L[A
@ @ @ ﬂﬂ e [ ] e [ ]
: AC-15 115 4
414 412 114 112 1.24 1.22 | 230 4
. - 400 2
(2 oder —or — ou— oppure — 6 —of — nebo — alebo — vagy — ali —ili — lub — sau = — | M22-K01
M22-CKO01 500 !
DC-13 24 3
42 1.7
60 1.2
110 0.8
220 0.3
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17 mm Beschnitt

Einklappseite



790Z-0£CLVYMY S0/70

1

o

K |

b Y

& N
~N (e h
E |E |E

M. £ |E |E N

o (1 N

\ N NN

X [ I L

T [fr: @

8 S5 5

o
M N N N

PR
b —
= )

Iy

S

M22-K10, M22-K01
L=
O 0 Om
©— o
//)
L O
’ =

3
&

Niuydsag ww /| :auasddepjuiz

5/6



TEST

EES

[TEST[2]

MC2(B)(N)(H)(-4)-(A)(M)...
MC2(N)(H)(-4)-(VE)(ME)...
MC2-N-...

TEST

Demontage
Dismantling
Démontage
Smontaggio
Desmontaje
Demontaz
Kiszerelés
Demontaza
Demontaz
Demontare
Pasbepka

HIA

HIN

—HIN

MC2-N-...

= 30KA

6/6

4 x M4 x 85/20
» 1.7 Nm
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